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Drehmomentstutze 




Die Erfindung betrifft eine Drehmomentstutze an Olsammelkasten 2. 2' im Bereich 
der paarweisen Verbindung von Spindelkopf und Walzenzapfen bei Walzgerusten 
bel deren Verstellung sowohl In vertikaler. als auch in axialer Richtung mit je ei- 
nem Befestlgungspunkt am oberen sowie am unteren Olsammelkasten. 

Die Walzgeroste in Warmwalzwerken stehen zumeist Ober Zahngelenkspindeln 
mit einer Motor-Getrlebeelnhelt in Verbindung. Die einzelne Zahngelenkspindel ist 
am Spindelkopf mit dem Walzenzapfen beispielswelse einer Arbeitswalze verbun- 
den Auf den rotierenden Spindelkopfen sind relativ schwere Olsammelkasten auf 
einem Walziager gelagert. Da die Walzen im WalzgerQst verSnderliche Positionen 
iinnehmen, ist die Verstellbarkeit der SpindelkSpfe und damit die Verstellbarkeit 
der Olsammelkasten in horizontaler als auch in vertikaler Richtung gefordert 

Der Stand der Technik hierzu sieht vor. dass zur abstandsverSnderlichen Befesti- 
gung der Olsammelkasten mit Gelenken verbindbare Kniehebel eingesetzt wer- 
den. wie solche in der beigefQgten Figur 1 beispielswelse gezeigt wird. Eine derar- 
tige Kniehebelverbindung besteht aus zwei Rohrelementen. welche Qber ein Zwi- 
schengelenk miteinander verbunden sind. 


o 
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An den entgegengesetzten Enden der Kniehebel sind zwei Endkopfe ange- 
schweiBt. An den Olsammelkasen sind Befestigungbolzen vorgeselien, auf welclie 
die Endkftpfe aufgesteckt, in einem Gelenkgriff gehalten und mit einer Platte gesi- 
chert sind. 

Bei dieser Art der Befestigung bzw. Position der Befestlgungspunkte an dem obe- 
ren und unteren Olsammelkasten verandert sich diese Position belm Verstellen 
der Arbeitswalzen in vertikaler und/oder in axialer Richtung. ggfs. beim Walzen In 
Walzrlclitung und fCihrt damit zu Schwingungen im Knieliebel, welclie im Verlauf 
las Betriebes die Anbindung der Knieliebel zerstdren. 

Die Bauart der bisher eingesetzten Kniehebel sieht mehrere Einzelkomponenten 
vor. welche miteinander verschweiBt werden. Im Gelenk sowie an den Befestl- 
gungspunkten an den Olsammelkasten ist eine ausreichende Versorgung mit 
Schmiemiittel notwendlg. Bel dem relativ hohen Gewicht der miteinander zu ver- 
bindenden Elemente des Kniehebels muss bei der Montage der Einsatz eines 
Krans erfolgen. 


Der vorbekannte Stand der Technik weist eine Reihe von Nachteilen auf. Diese 
betreffen: 

Schwingungen der Kniehebel bei unaihigem Lauf der Spindelkopfe 
bei starken Schwingungen wird die Anbindung der Kniehebel zerst5rt 
schwierige Montage infolge des groBen Gewichtes. 


Das Dokument DE 1 902 894 beschreibt eine Zahngelenksplndel fQr Walzwerk- 
santriebe mit einer Vorrichtung zur Umlaufschmlerung. 

Die Vorrichtung besitzt einen der Olzufuhr dienenden. den Spindelschaft abge- 
dichtet umfassenden und gegenQber diesem undrehbar gehaltenen. genuteten 
Ring, von dem aus Ol dutch Kanale des Spindelschaftes den Zahngelenken zu- 
fQhrbar ist. mit einem der Olabfuhr dienenden Spindelschaft im Abstand umge- 
benden. undrehbaren Gehause und mit einer OlfSrderpumpe die saugseitig ggf. 
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unter Zwischenschaltung einer KOhlvorrichtung mit dem Geliause und druckseitig 
mit dem genuteten Ring in Verbindung steht. Der Ringkarper ist innerhalb des 
Oder eines der Olabfuhr-GehSuse auf dem Spindelschaft lagert und das oder die 
Zahngelenke ragen mindestens teilweise in das Olabfuhr-Gehause hinein. An der 
SpindelhQIse angeordnete. in das Gehause hineinragende LeitwSnde bilden eine 
Leckverbindung. Die den walzenseitigen SpindelkSpfen der beiden Zahngelenk- 
spindel zugeordneten GehSuse sind an gemeinsamen FQhrungsschienen sowohl 
in HShenrichtung verschiebbar. als auch in Achsrichtung gegeneinander verlager- 
bar gehalten. Diese FQhrungsschienen sichem dabei die Gehause gegen Drehung 
it den Zahngelenkspindeln. 

Ausgehend vom vorgenannten Stand der Technik besteht die Aufgabe der vorlie- 
genden Erfindung darin. eine signifikante Verbesserung der DrehmomentstUtze im 
Bereich der Verbindung von Spindelkopf und Walzenzapfen zu schaffen sowie 
dauerhafte Betriebssicherheit. keinen Wartungsauiwand und vereinfachte Monta- 
ge zu gewdhrleisten. 

Zur Ldsung des anstehenden Problems wird mit der Erfindung vorgeschlagen. 
dass anstelle des vorbeschriebenen mehrteiligen Kniehebels eine einteilige 
DrehmomentstQtze eingebaut wird. Diese besteht erfindungsgemaB aus einer ein- 

■btockigen Leiste mit insbesondere rechteckigem Querschnitt aus biegefestem 
Material, die am oberen Ende durch ein Gelenk in vertikaler Ebene pendelbar mit 
dem oberen Olsammelkasten verbunden und im Bereich ihres unteren Endes in 
einer formschlQssig-kompatiblen Ausnehmung einer FQhrungskullsse sowohl ab- 
standsveranderlich als auch mit veranderiichem Neigungswinkel a In der vertika- 
len Pendelebene gleitbar gefQhrt ist. Diese DrehmomentstQtze ist konstruktiv 
einfach und stellt eine problemlose. leicht montierbare und elastische Verbindung 
dar. 
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Eine Ausgestaitung der DrehmomentstQtze sieht vor, dass die FQhrungskulisse mit 
jeweils einem Paar pianparaileler Breitseitenwdnde und Schmalseitenwdnden un- 
ter Ausblldung einer rechteckigen FQhrungsausnehmung zusammengesetzt ist 

Eine weitere vorteilhafte Ausgestaitung sieht vor, dass die Breitseitenwande in 
gegenseitigem Abstand derart angeordnet sind. dass sie fOr die Leiste einen Gleit- 
sitz ausbilden. Bevorzugt sind die Schmalseitenwande, zur inneren FQhrungsku- 
lisse ausgerichtet, konvexformig ausgebildet, so dass die Leiste pendeind beweg-- 
bar bieibt. 

Welterhin ist vorgesehen, dass die rechteckige Leiste aus einem glasfaserver- 
stdrkten Kunststoff wie Hartgewebe oder Glashartgewebe zum difreien Betrieb 
besteht. 

Weitere Einzetheiten, Merkmale und Vorteile der Erfindung ergeben sich audi aus 
der nachstehenden Eriauterung eines in den Zeichnungen schematisch darge- 
steliten AusfOhrungsbeispiels. 

Es zeigen: 

■igur 1 in einer Ansicht und in einem Teilschnitt eine Ausfuhrung der 
^ DrehmomentstQtze nach dem Stand der Technik mit gelenkig geteil- 

tem Kniehebel in Gelenkverbindung mit dem oberen sowie mit dem 

unteren Olsammelkasten. 

Figur2 Die Anordnung der erfindungsgemaSen DrehmomentstQtze an Ol- 
sammelkasten zu deren Verstellung in vertikaler sowie axialer Rich- 
tung. 
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Figur 3 Die DrehmomentstQtze gemaB Fig. 1 in einer Ansictit (Fig. 3a) und in 
einer Seitenansicht; teilweise im Schnitt (Fig. 3b) 

Die Bauart der DrehmomentstQtze nach dem Stand der Technik gemad Fig. 1 
zeigt im Schnitt sowie in Ansicht die Spindelkdpfe der Zahngelenkspindein inner- 
halb der sie umgebenden endseitigen Olsammelkasten 2. Z. Der in Figur 1 darge- 
stellte Kniehebel besteht aus zwei Rohrelementen 11. IV. welche an einem Ende 
Qber Bin Gelenk 12 miteinander verbunden sind. An den entgegengesetzten En- 
den der Rohrelemente 11,11' sind zwei Endkdpfe 10. 10' befestigt. beispielsweise 

Il^schweilit. An den Olsammelkasten sind Befestigungsbolzen 13. 13' vorgese- 
!^n, auf welche die Endkopfe 10, 10' aufgesteckt und mit einer Platte 14. 14' ge- 
sichert werden. Die Position der Befestigungsbolzen 13. 13' am oberen und unte- 
ren Olsammelkasten 2. 2' verandert sich beim Verstellen der Arbeitswalzen des 
WalzgerQstes zusammen mit den Gelenkspindeln in vertikaler und/oder axialer 
Richtung beim Walzen und fOhrt zu Schwingungen im Kniehebel. welche im Laufe 
der Zeitdie Anbindung der Kniehebel 11.11' zerstSren kann. Ein weiterer Nachteil 
ergibt sich daraus. dass der bisher eingesetzte Kniehebel aus mehreren Einzel- 
komponenten besteht. welche miteinander verbunden werden mQssen. Eine 
Schmiemng 1st im Gelenk unbedingt erfordertich. Die EndkSpfe 10. 10' sind auf- 
wendig in der Herstellung und dabei selbstschmierend augeblldet. 


ft 


^ie Bauart der DrehmomentstQtze nach der Erfindung ist im Detail in der Figur 2 
und 3. und zwar einmal in perspektivischer Ansicht (Fig. 2) sowie zum anderen 
(Fig. 3) einmal in einer Ansicht (Fig. 3a) und einmal in einer Seitenansicht (Fig. 3b) 
gezeigt. Aus den Figuren 2 und 3 ist ersichtlich. dass erfindungsgemaB anstelle 
des oben beschriebenen Kniehebels 10. 11. 12 gemaB Fig. 1 die neue Drehmo- 
mentstQtze in der einfachsten AusfOhmng aus einer rechteckigen Leiste 3 besteht, 
die vorzugsweise aus einem glasfasen/erstarkten Kunststoff wie Glashartgewebe 
bzw. Hartgewebe hergestellt sein kann. Zur Befestigung der StUtze am oberen 
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Befestigungspunkt 10 befindet sich ein Gelenk 4 mit einem Gelenkbolzen in einer 
kompatiblen Bohrung. 

Im Bereich des unteren Endes 9 der Leiste 3 ist diese in einer formschlQssig- 
kompatiblen Ausnehmung 5 einer FQIirungskulisse 6 sowolril abstandsverSnderlich 
als auch mit dem veranderlichen Neigungswinkel a In der Pendelebene gleitbar 
gefuhrt. 

Wie die Figuren 2 und 3 weiterliin zeigen. ist die Fuhrungskulisse 6 mit jeweils 
inem Paar planparalleler Breitseitenwande 7, T und Schmalseltenwande 8, 8' 
ter Ausbildung der rechteckigen Fuhrungsausnehmung 5 zusammengesetzt. In 
der Figur 2 sind mit 4' Seitenwdnde des Gelenkes 4 gekennzeichnet, wogegen mit 
7, T die Breitseitenwande und mit 8, 8' die Schmalseitenwande unter Ausbildung 
der recliteckigen Fuhrungsausnehmung 5 gekennzeichnet sInd. 
Die Breitseitenwande 7, T sind in gegenseitigem Abstand derart angeordnet dass 
diese fOr die Leiste 3 einen Gleitsitz ausbilden. Sie konnen infoigedessen ohne 
VenA^endung von Schmiermittein gleitbar den abstandveranderlichen Bewegungen 
der Arbeitswalzen bzw. der Gelenkspindein problemlos folgen und zusSitzlich dem 
in Figur 2 gezeigten Winkel a der Verschiebeposition der Arbeitswalzen. Dabei 
sind die Innenseiten der Schmalseitenwande konvexf5miig ausgebildet. 
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Patentanspriiche 



DrehmomentstQtze an Olsammelkasten (2. 2') im Bereich der paarweisen Ver- 
bindung von SpindelkSpfen und Walzenzapfen (1. 1') bei WalzgerOsten bei de- 
ren Verstellung sowohl In vertil^aler als auch in axialer Riclitung. mit ]e einem 
Befestigungspunkt am oberen so\Arie am unteren Olsammell^asten (2. 2'). 
gekennzelchnet durch 

eine einstQckige Leiste (3) mit insbesondere rechteckigem Querschnitt aus 
biegefestem Material, die am oberen Ende durch ein Gelenk (4) in vertikaler 
Ebene pendelbar mit dem oberen Olsammelkasten (2) verbunden ist. und im 
Bereich ihres unteren Endes (9) In einer fomischlQssig-kompatiblen Ausneh- 
mung (5) einer FQhrungskulisse (6) sowohl abstandsveranderilch als auch mit 
veranderlichem Neigungswinkel (a) in der Pendelebene gleitbar gefDhrt ist 

2. DrehmomentstUtze nach Anspruch 1, 
dadurch gekennzeichnet, 

dass die FQhrungskulisse (6) mit jeweils einem Paar planparalleler Breitseiten- 
wande (7. 7-) und Schmalseitenwande (8. 8') unter Ausbildung einer rechtecki- 
gen FOhmngsausnehmung (5) zusammengesetzt ist. 


5 
n 
o 
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3. DrehmomentetQtze nach Anspruch 1 Oder 2, 
dadurch gekennzeichnet, 

dass die Breitseitenwdnde (7, 7') in gegenseitigem Abstand derart angeordnet 
sind, dass sie fQr die Leiste (3) einen Gleitsitz ausbilden. 

4. Drehmomentstutze nach einem oder mehreren der Ansprllche 1 bis 3, 
dadurch gekennzeichnet, 

dass die Schmalseitenwande (8, 8'), zur inneren Fuhrungskulisse (6) ausge- 
richtet konvexfdrmig ausgeblidet sind. 

5. Drehmomentstutze nach einem oder mehreren der AnsprQche 1 bis 4, 
dadurch gekennzeichnet, 

dass die rechteckige Leiste (3) aus einem glasfaserverstSrkten KunststofF wie 
Hartgewebe oder Glashartgewebe zum oifreien Betrieb besteht. 
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Zusammenfassung 

Die Erfindung betrifft eine DrehmomentstQtze an Olsammelkasten (2, 2') im Be- 
reich der paarweisen Verbindung von Spindelkdpfen und Walzenzapfen (1. 1') 
bei Waizgerusten bei deren Verstellung sowohl in vertikaier als auch in axialer 
Richtung, mit je einem Befestigungspunkt am oberen sowie am unteren Ol- 
sammelkasten (2, 2'). Die neue DrehmomentstQtze besteht aus einer einstOk- 
kigen Leiste (3) mit insbesondere rechteckigem Querschnitt aus biegefestem 
Material, die am oberen Ende durch ein Geienk (4) in vertikaier Ebene pendel- 
bar mit dem oberen Olsammelkasten (2) verbunden ist und im Bereich ihres 
unteren Endes (9) in einer fonmschlQssig-kompatibien Ausnehmung (5) einer 
FOhrungskulisse (6) sowohl abstandsverdnderlich als auch mit verSnderlichem 
Neigungswinkel (a) in der vertikaien Pendelebene gteitbar gefuhrt ist. 

Fig. 2 
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